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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

ANEKS Nr 1

DO KRAJOWEJ OCENY TECHNICZNEJ
ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2

Do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2, wydanej zgodnie
zZ rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej
w Warszawie, na wniosek:

Radpol Pipes Sp. z o.0.
Kolonia Prawiedniki 57, 20-515 Lublin

stanowigcej pozytywna ocene wiasciwosci uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do
zamierzonego zastosowania:

Rury i ksztattki RC MULTIsafe®,
RC MAXIprotectPE i RC MAXIprotectPP

wprowadza sie zmiany wyszczegdlnione na stronie 2 Aneksu.

DYREKTOR
Z up.
Zastepca Dyrektora
ds. Badan i Innowaciji
[AU S VY H

drinz. Krzysztof Kuczyriski

Warszawa, 21 maja 2024 r.

Aneks Nr 1 do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 zawiera 2 strony.
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Aneks Nr 1 do ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 IEI=

Nazwe i adres wnioskodawcy Krajowej Oceny Technicznej [TB-KOT-2018/0460 wydanie 2 zmienia
sie z:

RADPOL S.A., ul. Batorego 14, 77-300 Cziuchéw
na:

Radpol Pipes Sp. z 0.0., Kolonia Prawiedniki 57, 20-515 Lublin

W p. 1 Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2, zmienia si¢ nazwe i adres
producenta z:
,RADPOL S.A., ul. Batorego 14, 77-300 Cztuchéw”,

na:

,Radpol Pipes Sp. z 0.0., Kolonia Prawiedniki, 20-515 Lublin”.

KONIEC
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

RADPOL S.A.
ul. Batorego 14, 77-300 Cztuchéw

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene witasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Rury i ksztattki RC MULTIsafe®,
RC MAXIprotectPE i RC MAXIprotectPP

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
7 grudnia 2027 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

fiff)

drinz. Robert Geryfo

Warszawa, 7 grudnia 2022 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 zawiera 15 stron, w tym 2 Zataczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene Techniczng ITB-KOT-2018/0460 wydanie 1.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg rury i ksztattki RC MULTIsafe®,
RC MAXIprotectPE i RC MAXIprotectPP, produkowane przez RADPOL S.A., ul. Batorego 14,77-300
Cztuchéw, w zakiadzie produkcyjnym RURGAZ, Kolonia Prawiedniki 57, 20-515 Lublin.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajace
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz materiatéw i elementéw sktadowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce wyroby:

1. Rury RC MULTIsafe®, wykonane z polietylenu PE 100RC, o $rednicach od DN 25 do DN 1000

i szeregach wymiarowych SDR 7,4; 9; 11; 13,6; 17; 21; 26; 27,6; 33 i 41 wg normy PN-EN

12201-2+A1:2013, w trzech odmianach:

a) jednowarstwowe, monolityczne, barwy niebieskiej, niebieskiej z biatymi pasami, czarnej
Z biatymi pasami, czarnej z pomaraniczowo-brazowymi pasami, pomaranczowej, zielonej lub
innej barwy, uzgodnionej miedzy producentem i odbiorca,

b) dwuwarstwowe, z wewnetrzng warstwg stanowigcg okolo 70 + 90% catkowitej grubosci
$cianki rury; warstwa zewnetrzna i wewnetrza sg ze sobg polaczone molekularnie przez
wspotwytlaczanie, tworzac litg konstrukcje Scianki rury; warstwa wewnetrzna rury jest barwy
czarnej, a warstwa zewnetrzna dowolnej barwy, uzgodnionej miedzy producentem i odbiorca,

c) trojwarstwowe, w wersji 3L, w ktérych grubo$¢ warstwy wewnetrznej i zewnetrznej wynosi od
10 do 30% grubosci $cianki rury; warstwy polaczone sg ze sobg molekularnie przez
wspotwyttaczanie, tworzac litg konstrukcje Scianki rury; srodkowa warstwa rury jest barwy
czarnej, warstwy: wewnetrzna i zewnetrzna sg dowolnej barwy, uzgodnionej miedzy
producentem i odbiorca.

2. Rury RC MAXIprotectPE i RC MAXIprotectPP, wykonane z rury przewodowej RC MULTIsafe®,

o $rednicach od DN 25 do DN 1000 mm i szeregach wymiarowych SDR 7,4; 9; 11; 13,6; 17; 21;

26; 27,6; 33 i 41 wg normy PN-EN 12201-2+A1:2013, oraz z warstwy zewnetrznej (ptaszcza

ostonowego) odpowiednio z polietylenu PE 100RC lub modyfikowanego polipropylenu (PP),

niezwigzanego molekularnie z rurg przewodowa; wewnetrza warstwa rury przewodowej jest
barwy czarnej, a warstwa zewnetrzna rury (ptaszcza ostonowego) dowolnej barwy, uzgodnionej
miedzy producentem i odbiorca.

3. Rury RC MAXIprotectPE-d i RC MAXIprotectPP-d, o budowie jak rury RC MAXIlprotectPE

i RC MAXIprotectPP, wyposazone w 1, 2 lub 4 tasmy detekcyjne z aluminium, stali odpornej na

korozje lub z miedzi, umieszczone pod ptaszczem ostonowym.

4. Ksztatki segmentowe, wykonane z odcinkéw rur RC MULTIsafe®, RC MAXIprotectPE,

RC MAXIprotectPP, RC MAXIprotectPE-d i RC MAXIprotectPP-d.

Ksztaltki z rur RC MAXIprotectPE-d i rur RC MAXIprotectPP-d majg tasme detekcyjng

umieszczong pod plaszczem osfonowym.

Wymiary, wyglad zewnetrzny i barwe, szerokos¢ wyptywek oraz znakowanie wyroboéw objetych

niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A. Wiasciwosci surowcow i materiatow
stosowanych do produkcji podano w Zatgczniku B.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury i ksztattki RC MULTIsafe®, RC MAXIprotectPE i RC MAXIprotectPP sg przeznaczone do
budowy instalacji i sieci wodociggowych ci$nieniowych oraz instalacji i sieci kanalizacji ci$nieniowej,
podcisnieniowej i grawitacyjnej.

Rury objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng moga byé réwniez stosowane do renowacji
istniejgcych rurociggéw, np. przewiertu sterowanego, reliningu, slipliningu, crackingu, burstliningu,
close fit (metody ciasnego pasowania) oraz do wymiany rurociggow sieci wodociggowych i kanalizagcji
cisnieniowej, podcisnieniowej i grawitacyjnej.

Sieci z rur RC MULTIsafe®, RC MAXIprotectPE i RC MAXIprotectPP mogg by¢ ukiadane
w gruncie rodzimym bez stosowania podsypki i obsypki, metodami tradycyjnymi i waskowykopowymi
(ti. frezowanie, ptuzenie) lub bezwykopowymi (tj. przewiert sterowany, przecisk, relining, sliplining,
burstlining) oraz innymi alternatywnymi technikami uktadania.

Odcinki rur i ksztaltki moga by¢ tgczone nastepujacymi metodami:

— zgrzewania doczotowego,
— zgrzewania przy pomocy ztgczy elektrooporowych,
— potgczenia mechanicznego (z zastosowaniem zigczek zaciskowych lub kotnierzowych).

Potgczenia ww. metodami oraz montaz poszczegolnych rodzajéw rur powinny by¢ wykonywane
zgodnie z instrukcjg opracowang przez producenta.

taczenie rur RC MAXlprotectPE, RC MAXIprotectPP, RC MAXIprotectPE-d i RC
MAXIprotectPP-d powinno odbywaé sie po usunieciu ptaszcza ostonowego na odcinku niezbednym do
wykonania prawidlowego polaczenia rury przewodowej RC MULTIsafe®, wg zasad podanych w p. A2
w Zataczniku A.

taczenie rur RC MAXIprotectPP o $rednicach DN = 75 mm metodg zgrzewania doczotowego
moze odbywac sie bez zdejmowania warstwy ptaszcza ostonowego z modyfikowanego polipropylenu (PP),
pod warunkiem wydtuzenia czasu nagrzewania o 10 sekund na kazdy milimetr grubosci warstwy (PP).

Cisnienie nominalne rur RC MULTIsafe®, RC MAXIprotectPE i RC MAXlIprotectPP do
przesytania wody i Sciekéw pod cisnieniem, o temperaturze 20°C, podano w tablicy 1.

Tablica 1
(stosunek ss;er;ﬁﬂ:;v!::‘r;fa :Ic:Jwgyrﬁl?t?éci scianki) Cignienie nominaine PN , bar
74 25
9 20
11 16
13,6 12,5
17 10
21 8
26 6,3
27,6 6
33 5
41 4
Wartosci PN przy ogdlnym wspotczynniku eksploatacji (wspétczynniku projektowym) C = 1,25 wg normy PN-EN 12201-2+A1:2013
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Dopuszczalne ci$nienie robocze rur i ksztattek RC MULTIsafe®, RC MAXIprotectPE i RC
MAXIprotectPP, do przesytania wody o temperaturze 20 + 40°C, oblicza sie z zaleznosci: prob (PFA) = frx
fax PN, w ktorej wspotczynniki fri fa przyjmujg wartosci wg tablicy 2.

Tablica 2
Wspdlczynnik fr w funkcji wartosci temperatury
Warto$¢ temperatury, °C 20 30 40
Wartosé wspélczynnika
obnizenia cisnienia fr 1,00 0,87 0,74

fr- wspoiczynnik obnizenia ci$nienia wg normy PN-EN 12201-1:2012
fa- wspétczynnik obnizenia (podwyzszenia) ci$nienia w zaleznoéci od zastosowania (dla przesylania wody fa= 1)
W przypadku temperatur posrednich stosuje sie interpolacje liniowa.

Wspdtczynnik zmniejszenia ciSnienia roboczego, stosowany do fukow i trojnikow segmentowych,
powinien by¢ zgodny z wartosciami podanymi w normie 1SO 4427-3:2019.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr B.BK.60110.0559.2022, wydanym przez Narodowy Instytut
Zdrowia Publicznego PZH, Panstwowy Instytut Badawczy w Warszawie, wyroby objete niniejsza Krajowa
Oceng Techniczng mogg by¢ stosowane w instalacjach i sieciach do przesylu wody przeznaczonej do
spozycia przez ludzi.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

- instrukcjg stosowania opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe rur i ksztaltek RC MULTIsafe®, RC MAXIprotectPE i RC MAXIprotectPP

i metody zastosowane do ich oceny podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Zasadnicze charaktrystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Wymiary wg Zatgcznika A ;
i PN-EN 12201-2+A1:2013 FHEEINE0 SRR
2 |Czas indukcji utleniania rur PN-EN ISO 11357-6:2018

i ksztattek ", min

220

warunki badania:
temp. 200°C

brak uszkodzen w postaci
pecherzy, rozwarstwien

i peknieé

3 |Masowy wskaznik szybkosci MFR w wyrobie nie rozni sig PN-EN 1SO 1133-1:2011
plynigcia, MFR dla rur i ksztattek wigcej niz + 20% od wartosci warunki badania:
(190°C /5 kg) ", g/ 10 min MFR surowca PN-EN 12201-2+A1:2013

4 | Skurcz wzdtuzny rur, % <3 PN-EN 1SO 2505:2006

warunki badania:
wg PN-EN 12201-2+A1:2013
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Tablica 3, c.d.
Poz. Zasadnicze charaktrystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
5 |Wydtuzenie rur przy zerwaniu, % PN-EN ISO 6259-1:2015
i PN-EN ISO 6259-3:2015
= 350 ¢ o
warunki badania:
wg PN-EN 12201-2+A1:2013
6 |Wytrzymatosé rur na cisnienie g 3 2 . PN-EN 1167-1 i 2:2007
wewnetrzne bez fgfﬁfdﬁg&; éa:)(;%gﬂli:'ek warunki badania:
i wg PN-EN 12201-2+A1:2013
7 |Integralnos¢ struktury rur > 80% poczatkowe]j wartosci PN-EN 12201-2+A1:2013
dwuwarstwowych sztywno$ci obwodowe;j PN-EN ISO 9969:2016
8 | Wymiary wyplywek zgrzewow ; pomiar uniwersalnymi
ksztattek Wy Zalqeznika A przyrzgdami pomiarowymi
9 | Wytrzymatosc¢ ksztattek na PN-EN ISO 1167-1i 2:2007
i&nieni 1) . 2id
cisnienie wewnetrzne bez uszkodze podczas PN-EN ISO 1167 3i 4'.2008
badania i po badaniu warunki badania:
temp. 80°C, czas 165 h
naprezenie obwodowe 5,4 MPa
10 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie wg Zatgcznika B normy ISO 13953
zgrzewu doczotowego ksztattek PN-EN 12201-3+A1:2013 temp. 23°C
11 | Odpornosé rur na powolng PN-EN ISO 13479:2010
propagacje peknigé (Notch Test) : warunki badania:
HEak iEshogzen SDR 11, ciénienie 9,2 bar,
temp. 80°C,czas 2 8760 h
12 | Test FNCT (Full Notch Creep Test) ISO 16770:2019
warunki badania:
, temp. 80°C, 4 N/mm?,
bk iezkodzen 29% Arkopal N-100, czas 3300 h
lub temp. 90°C, 4 N/mm?,
2% NM5, czas = 195 h (test 2NCT)
13 | Odpornosé rur na obcigzenie Test PLT Dr Hessela
punktowe " warunki badania:
; temp. 80°C, 4 N/mm?2,
bral Uszkodesh 2% Arkopal N-100, czas 2 8760 h lub
temp. 90°C, 4 N/mm?,
2% NM5, czas = 450 h (test PLT+)
"'badania dotycza rur z polietylenu (PE) bez ptaszcza ostonowego

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Rury objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w odcinkach prostych
lub w zwojach. Rury w odcinkach prostych, w zaleznos$ci od ustaleri pomiedzy dostawcg a odbiorca,
powinny by¢ pakowane pojedynczo lub w wigzki. Kazda wigzka lub zwéj powinny by¢ spiete tasma,
uniemozliwiajgca rozsypywanie. Pojedyncze rury, wigzki lub zwoje mogg byé réwniwz uktadane na
paletach. Konce rur powinny by¢ zabezpieczone zaslepkami odpowiednimi do danej $rednicy rury.
Zalecane jest pakowanie pojedynczych rur, wigzek i zwoi w rekawy foliowe lub owijanie folia.

Ksztattki powinny by¢ dostarczane pojedynczo lub pakowane w opakowania fabryczne.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami).
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Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdrg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45\WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakltadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakltadowa kontrola produkcji powinna by¢
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dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacije i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdline wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego i barwy,
b) wymiaréw,
c) wymiardw wyptywek zgrzewow ksztattek,
d) czasu indukcji utleniania,
e) masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR,
f} wydtuzenia rur przy zerwaniu,
g) wytrzymatosci ksztaltek na ci$nienie wewnetrzne,
h) wytrzymato$ci na rozcigganie zgrzewu doczotowego ksztattek,
i) wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne (préba 80°C, 165 h).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci rur i ksztattek na ci$nienie wewnetrzne (préba 80°C, 1000 h),
b) testu FNCT,
c) odpornosci rur na obcigzenia punktowe,
d) odpornosci rur na powolng propagacje pekniec,
e) integralnosci struktury rur dwuwarstwowych,

f) skurczu wzdluznego rur.

5.5. Czestotliwo$é badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobdw. Wielko$¢ parti wyrobdéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkgii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0460 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci  uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur i ksztaltek RC MULTIsafe®,
RC MAXIprotectPE i RC MAXIprotectPP, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym
z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane,
w ktorych wyrob bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r,,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny iweryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowag deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczeg6lnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnoéci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcdw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

1. B.BK.60110.0559.2022 Atest Higieniczny PZH, Narodowy Instytut zdrowia Publicznego PZH,
Warszawa 2022 r.

2. Sprawozdanie z badania wydtuzenia wzglednego przy zerwaniu. Laboratorium producenta
Radpol, Kolonia Prawiedniki, Lublin, 2022 r.

3. 202217015. Badanie wytrzymato$ci na cisnienie wewnetrzne. Laboratorium producenta Radpol,
Kolonia Prawiedniki, Lublin, 2022 r.
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4. Sprawozdanie z badania skurczu wzdiuznego. Laboratorium RURGAZ. Radpol Zakiad Rurgaz
Kolonia Prawiedniki, Lublin, 2022 r.

5. Sprawozdanie z badania oznaczania masowego wskaznika szybkosci piyniecia MFR.
Laboratorium producenta Radpol, Kolonia Prawiedniki, Lublin, 2022 r.

6. R21 01 4138-C_ACT. Laboratorium RURGAZ. Radpol Zakitad Rurgaz Kolonia Prawiedniki,
Lublin, 2022 r.
R214138-C_PLT+. Accelerated Loading Tests, Hessel Niemcy, 2021 r.
R17 03 3331-B_PLT. Test Certyfikat. HESSEL Ingenieurtechnik GmbH. Niemcy, Roetgen,

2017 .

9. R17 01 3331-C_PTL. Test Certyfikat. HESSEL Ingenieurtechnik GmbH. Niemcy, Roetgen,
2017 r.

10. R17 03 3252-K_PLT. Test Certyfikat. HESSEL Ingenieurtechnik GmbH. Niemcy, Roetgen,
2017 r.

11. R17 03 3253-C_ACT. Test Certyfikat. HESSEL Ingenieurtechnik GmbH. Niemcy, Roetgen,
2017 r.

12. R17 03 3253-C_PLT. Test Certyfikat. HESSEL Ingenieurtechnik GmbH. Niemcy, Roetgen,
2017 r.

13. R17 03 3253-E_ACT. Test Certyfikat. HESSEL Ingenieurtechnik GmbH. Niemcy, Roetgen,
2017 r.

14. R09 04 1519-1-P2. Test Certyfikat. HESSEL Ingenieurtechnik GmbH. Niemcy, Roetgen, 2010 .

15. R10 03 1784-D, R10 03 1784-D2, R09 03 1597-C-e, R09 03 1672-A-e. Raporty z badan
surowca. HESSEL Ingenieurtechnik GmbH. Niemcy, Roetgen, 2009 i 2010 .

16. Protokoty badan typu rur RC MULTIsafe®. Laboratorium Zakladowe. RURGAZ Sp. z 0.0. Kolonia
Prawiedniki 57, 20-515 Lublin, 2008 r.

7.1. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 728:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Oznaczenie czasu indukcji
utleniania
PN-EN I1SO 1133-1:2011 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci

pfyniecia (MFR) i objeto$ciowego wskaZnika szybkosci ptyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych
PN-EN ISO 1167-1, -2:2007  Rury, ksztaftki i polgczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesytania ptynéw. Oznaczanie wytrzymatosci na ci$nienie wewnetrzne.
Czesc 1. Ogdlna metoda, Czes¢ 2: Przygotowanie prébek do badar
PN-EN ISO 1183-1:2013 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Czes¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru

cieczowego i metoda miareczkowa

PN-EN ISO 2505:2006 Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdfuzny. Metoda i warunki
badania
PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy

z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw



T
HER

ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 11/15

PN-EN ISO 6259-1 i 3:2015

PN-EN ISO 11357-6:2018

PN-EN 12201-1:2012

PN-EN 12201-2+A1:2013

PN-EN 12201-5:2012

PN-EN 13244-2:2004

PN-EN ISO 13479:2010

ISO 4427-3:2019

I1ISO 16770:2004

ITB-KOT-2018/0460 wydanie 1

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie  wfasciwosci
mechanicznych podczas rozciggania. Czes¢ 1. Ogdélna mefoda badar.
Czesc¢ 3: Rury z poliolefin

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Czes¢
6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny) oraz
temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesyfania
wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen
(PE). Czesc¢ 1: Postanowienia ogdlne

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen
(PE). Czes¢ 2: Rury

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej Polietylen
(PE). Czesc¢ 5: Przydatno$c systemu do stosowania

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do ci$nieniowych
rurociggéw do wody uzytkowej i kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej,
uktadane pod ziemig i nad ziemig. Polietylen (PE). Czes¢ 2: Rury

Rury z poliolefin do przesyfania pfynéw. Oznaczanie odpornosci na
propagacje peknieé. Metoda badania powolnego wzrostu peknigc
w rurach z karbem

Plastics piping systems. Polyethylene (PE) pipes and fittings for water
supply. Part 3: Fittings

Plastics. Determination of environmental stress cracking (ESC)
of palyethylene. Full - notch creep test (FNCT)

Rury i ksztaftki RC MULTIsafe®, RC MAXiprotectPE oraz
RC MAXiprotectPP, wykonane z polietylenu PE 100RC, przeznaczone
do budowy rurociggéw wodociggowych i kanalizacyjnych

ZALACZNIKI

Zalacznik A. Ksztatt i wymiary, szerokosc wyptywek, wyglad zewnetrzny i barwa oraz znakowanie....... 12

Zatacznlk B. SUrowce | MEaLEIIEIY ..ot s s ioie oo e v A R v R 0 S P B B 15



) I-ll -
12/15 ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2 H EE

Zatacznik A.

A1. Wymiary

Wymiary rur RC MULTIsafe® podano w tablicy A1, ich tolerancje podano w normie PN-EN 12201-
2+A1:2013.

Wymiary minimalnej grubos$ci ptaszcza ostonowego z polipropylenu (PE 100RC) rur RC
MAXIprotectPE oraz minimalnej grubosci ptaszcza ostonowego z modyfikowanego polipropylenu (PP)
rur RC MAXIprotectPP podano w tablicy A2.

Wymiary wyplywek zgrzewow rur i ksztattek podano w tablicy A3 oraz na rys. A1. Odchytki wymiaréw
nietolerowanych odpowiadajg klasie $redniodokiadnej m wg normy PN-EN 22768-1:1999.

Tablica A1. Wymiary grubosci $cianek rur

Szereg wymiarowy, SDR

74 | o | 11 [ 136 17 [176 ] 21 [ 22 [ 26 [ 276 [ 33 [ 41

DN/OD Cisnienie nominalne, PN
25 | 20 | 16 [125] 10 [ 96 [ 8 [ 75 [ 63 ] 6 [ 5 [ 4

Grubosé scianki, € min, mm
25 35 | 30 [ 23 [ 20 - - - - - - . -
32 44 | 36 | 30 [ 24 [ 20 : - - ; - . E
40 55 | 45 | 37 [ 30 [ 24 | 23 | 20 - - - - -
50 69 | 56 | 46 | 37 | 30 | 29 | 24 | 23 | 20 g - -
63 86 | 71 | 58 | 47 | 38 | 36 | 30 | 29 [ 25 [ 23 - -

75 10,3 8,4 6,8 5,6 4,5 43 3,6 3.5 29 2,8 - :
90 12,3 10,1 8,2 6,7 5,4 5,1 4,3 4,1 3,5 3.3 - -
110 15,1 12,3 10,0 8,1 6,6 6,3 53 50 4,2 4,0 - -
125 171 14,0 11,4 9,2 7.4 7.1 6,0 57 4,8 4,6 - -
140 19,2 15,7 12.7 10,3 8,3 8.0 6,7 6,4 54 5.1 - -
160 21,9 17,9 14,6 11,8 9,5 9,1 7T 7,3 6,2 5,8 - -
180 246 | 201 16,4 13,3 10,7 10,2 8,6 8,2 6,9 6,6 - -
200 27,4 22,4 18,2 14,7 11,9 11,4 9,6 9,1 7.7 7,3 - -
225 30,8 | 25,2 20,5 16,6 13,4 12,8 10,8 10,3 8,6 8,2 & %
250 34,2 27,9 22,7 18,4 14,8 14,2 11,9 11,4 9,6 9,1 - =
280 38,3 31,3 254 | 206 16,6 15,9 13,4 12,8 10,7 10,2 - -
315 43,1 35,2 28,6 23,2 18,7 17,9 15,0 14,4 12,1 11,4 9,7 T
355 48,5 39,7 32,2 26,1 211 20,1 16,9 16,2 13,6 12,9 10,9 8,7
400 54,7 | 44,7 36,3 29,4 23,7 | 22,7 19,1 18,2 15,3 14,5 12,3 9,8
450 61,5 50,3 40,9 33,1 26,7 255 21,5 20,5 17,2 16,3 13,8 11,0
500 68,3 55,8 | 454 36,8 29,7 283 | 239 22,8 19,1 18,1 15,3 12,3

560 - 62,5 50,8 | 41,2 33,2 31,7 | 26,7 255 | 214 | 203 17,2 13,7
630 - 70,3 57,2 46,3 37,4 35,7 30,0 28,7 24,1 22,8 19,3 15,5
710 - 79,3 64,5 52,2 42,1 40,2 33,9 32,3 27,2 257 21,8 17,4
800 . 89,3 72,6 588 | 474 | 453 38,1 36,4 30,6 | 29,0 24,5 19,6
900 - - 81,7 66,1 53,3 51,0 42,9 41,0 34,4 32,6 276 | 221
1000 - - 90,8 73,4 59,3 56,7 | 47,7 45,5 38,2 36,2 30,6 24,5

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2
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Tablica A2. Wymiary minimalnej gruboéci ptaszcza ostonowego rur RC MAXIprotectPE i RC MAXIprotectPP

Zewnetrzna Minimalna grubos¢ ptaszcza ostonowego, mm
srednica z PE 100RC z PE 100RC zPP zPP
nominalna rury rur rur rur rur

bez plaszcza | pe MAXIprotectPE | RC MAXIprotectPE-d | RC MAXIprotectPP | RC MAXIprotectPP-d

ostonowego z tasma detekcyjna z taéma detekcyjna
25 0,8 1,0 0,8 1,0
32 1,0 1,3 1,0 1,3
40 1,0 1,3 1,0 1,3
50 1,0 1,3 1,0 1,3
63 1,1 1,4 1,1 1,4
75 1,2 1.5 1,2 18
90 1,2 1,5 1,2 15
110 1,4 1,7 1,4 1,7
125 1.4 1.7 1,4 1,7
140 1,5 1,8 1,5 1,8
160 1,8 21 1,8 2.1
180 27 3,0 2,7 80
200 g 3,0 2.7 3,0
225 2,7 3,0 2.7 3,0
250 2,7 3,0 2,7 3,0

280 + 1000 3.5 3.5 3.5 3.5

A2. Szerokosé wyplywek
Szeroko$¢ wyptywek B podczas zgrzewania czolowego segmentéw powinna spetniaé ponizsza

zaleznosc:
B = (0,4 + 1,5) B emin
Odchytka szerokosci wyplywki B od $redniej szerokosci Bm nie powinna przekraczaé + 10%. Wartos¢
$redniej szerokosci wyplywki Bm oblicza sie nastepujaco:
Bm = (Bmin + Bmax)/2
er'n P 0,9 Bm
Brax< 1,1 By
Potgczenie zgrzewane powinno spetniaé ponizsze warunki:
— zaglebienie w potgczeniu wyplywek (A) nie moze znajdowaé sie ponizej zewnetrznej $rednicy
taczonych elementéw,

-  przesunigcie zewngtrznych powierzchni elementéw (V) nie moze przekracza¢ 10% grubosci $cianki

tgczonych elementéw.
Roznica szerokosci wyptywek, Ds w jednym potgczeniu nie moze przekraczaé wartosci X, szerokosci

podwojnej wyptywki. Wartosci Dsi X oblicza sie nastepujgco:
Ds = Spax - Smin

X2 (Ds/Bn) - 100%

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2
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Wartos¢ X, w zaleznosci od rodzaju potgczenia, powinna by¢ zgodna z podang w tablicy A3.

Tablica A3
Rodzaj potaczenia Wartosé X, %
rura / rura <10
rura / ksztattka <20
ksztaltka / ksztaltka <20

S max

S mm

Rys. A1. Wyplywki zgrzewow rur i ksztattek

A3. Wyglad zewnetrzny i barwa

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rur i ksztaltek powinny by¢ giadkie, bez pecherzy, zapadniec,
rys, niejednorodnoséci i obcych wtrgcen. Barwa rur i ksztaitek powinna by¢ jednolita na catej powierzchni
pod wzgledem odcienia i intensywnoséci, wg normy PN-EN 12201-2+A1:2013.

A4. Znakowanie

Rury powinny by¢ oznakowane w sposoéb trwaly i czytelny. Znakowanie rury powinno by¢ rozmieszczone
w odstepach nie wigkszych niz 1 m. Znakowanie rur powinno zawiera¢ co najmnigj:
—  nazwe producenta,

—  nazwe wyrobu,

—  przeznaczenie,

—  rodzaj surowca,

—  szereg wymiarowy,

—  wymiar (Srednica x grubos¢ scianki),

—  date produkgiji,

—  dane produkcyjne.

Ksztattki powinny by¢ znakowane etykietami, zawierajgcymi co najmnie;j:

—  logo producenta,

—  przeznaczenie,

—  rodzaj ksztattki,

- rodzaj surowca,

—  wymiar przytaczeniowy ($rednica x grubo$¢ Scianki),

—  szereg wymiarowy,

— napis identyfikujgcy zgrzewacza.

Ksztattki mogg zawierac fragmenty znakowania rur identyfikujgcych ich produkcje.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2
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Zatacznik B.

B.1. Surowce i materiaty
Surowcem do produkcji rur i ksztattek RC MULTIsafe®, RC MAXIprotectPE i RC MAXIprotectPP
powinien by¢ granulat polietylenu PE 100RC, o wiasciwosciach wg normy PN-EN 12201-1:2012 i tablicy

B1, a do produkcji warstwy zewnetrznej (plaszcza ostonowego) rur RC MAXIprotectPE i RC

MAXIprotectPP powinien by¢ granulat polietylenu PE 100RC lub modyfikowany polipropylen (PP).

Do produkcji rur i ksztatek powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan

producenta. Surowiec powinien mie¢ posta¢ regularnego twardego granulatu o jednolitej barwie. Nie

mogg wystepowac zbrylenia, wirgcenia i zanieczyszczenia.
Tasma detekcyjna rur RC MAXIprotectPE-d i RC MAXIprotectPP-d powinna byé wykonywana z miedzi,

aluminium lub stali odpornej na korozjg, wg uzgodnier miedzy producentem a odbiorca.

Tablica B1

Poz.

Wiasciwosci

Wymagania

Metody badan

2

3

4

Test FNCT (Full Notch Creep Test)

brak uszkodzen

1ISO 16770:2004
warunki badania:
4 N/mm?, temp. 80°C,
2% Arkopal N-100, czas = 8760 h

Odpornosé na obcigzenie punktowe

brak uszkodzen

test PLT Dr Hessela
warunki badania:
4 N/mm?, temp. 80°C,
2% Arkopal N-100, czas = 8760 h

Odpornos¢ na powolng propagacje
peknigé (Notch Test)

brak uszkodzen

PN-EN ISO 13479:2010
warunki badania:
SDR 11, ci$nienie 9,2 bara,
temp. 80°C, czas = 8760 h

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0460 wydanie 2
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