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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

1.1. Postanowienia ogdine

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje preizolowane rury, ksztattki, armature oraz zespoty
ztgczy i zakonczen RADPOL PIPES do podziemnych i naziemnych sieci cieptowniczych, produkowane
przez Radpol Pipes Sp. z 0.0., Kolonia Prawiedniki 57, 20-515 Lublin. Wyroby RADPOL PIPES
produkowane sg w zaktadach produkcyjnych w Polsce:

— Radpol Pipes Sp. z 0.0., Kolonia Prawiedniki 57, 20-515 Lublin,

— Radpol S.A,, ul. Batorego 14, 77-300 Cztuchdw,

— Brugg Systemy Rurowe sp. z 0.0., ul. Poznanska 628, 05-680 Ptochocin,
— CEGA Sp. z.0.0. ul. Frezeréw 9D, 20-209 Lublin.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta
i wynikajgce z wtasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz z kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.

Asortyment wyrobow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w p. 1.5.

Wiasciwosci surowcow, materiatéw i elementéw stosowanych do produkcji wyrobéw objetych
niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A, a cechy identyfikacyjne wyrobéw podano
w Zatgczniku B.

1.2. Preizolowane rury i ksztattki

Preizolowane rury i ksztattki RADPOL PIPES stanowig zespdt rurowy typu ,rura w rurze”,
o konstrukcji zespolonej, w ktérego skiad wchodza:
— jedna lub dwie stalowe rury przewodowe (czarne lub ocynkowane) lub kompensator stalowy,
— izolacja cieplna ze sztywnej piany poliuretanowej (PUR) Elastopor H2130/48 i Elastopor
H2130/83/OT lub piany poliizocyjanurowej (PIR) Elastopor H2130/46 lub Izopianol 40/30 CP/PIR,
o strukturze porowatej, barwy jasnozottej, spieniana przy zastosowaniu cyklopentanu,
— ptaszcz ostonowy:

e HDPE, z polietylenu barwy czarnej (z barierg dyfuzyjng umieszczong w $rodku konstrukcii
$cianki ptaszcza — pomiedzy dwiema warstwami polietylenu, lub bez bariery), wykonany z rury
produkowanej w odrebnym procesie produkcji — w przypadku wyrobéw do sieci podziemnych,

e HDPE-UV, z polietylenu, z powlokg odporng na promieniowanie UV, barwy czarnej, szarej lub
niebieskiej, wykonany z rury produkowanej w odrebnym procesie produkcji — w przypadku
wyrobow do sieci naziemnych,

e Spiro, ze zwinietych spiralnie pasoéw (tasmy) blachy aluminiowej, stalowej ocynkowanej, stalowej
z powiokg aluminiowo-cynkowg Ilub ze stali nierdzewnej — w przypadku wyrobow
do sieci naziemnych.

Preizolowane rury i ksztattki RADPOL PIPES produkowane sg metodg wtryskiwania i spieniania

komponentoéw izolacji cieplnej w przestrzeni pomiedzy rurg przewodowg lub kompensatorem
a ptaszczem ostonowym. lzolacja cieplna jest zespolona zaréwno z rurg przewodowg lub

kompensatorem, jak i ptaszczem ostonowym.
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Preizolowane rury i ksztattki RADPOL PIPES produkowane sg w czterech wersjach grubosci
izolacji: ,minus”, ,standard”, ,plus” lub ,plus-plus”.

Odcinki preizolowanych rur i preizolowane ksztattki faczone sg za pomocg spawania lub
lutowania twardego niezaizolowanych, odpowiednio przygotowanych (przez ukosowanie), koncow rur
przewodowych.

Preizolowane rury i ksztattki RADPOL PIPES mogg by¢ wyposazone w przewody systemu
sygnalizacji stanow awaryjnych, tj. systemu sygnalizowania i lokalizowania nieszczelno$ci rury

przewodowe;j lub ptaszcza ostonowego, powodujgcych zawilgocenie izolaciji.

1.3. Preizolowana armatura

Preizolowana armatura RADPOL PIPES stanowi zesp6t rurowy typu ,rura w rurze”, o konstrukcji

zespolonej, w ktérego sktad wchodza:
— jedna lub dwie stalowe rury przewodowe (czarne), ze stalowymi kurkami kulowymi,
— izolacja cieplna ze sztywnej piany poliuretanowej ((PUR) Elastopor H2130/48 i Elastopor

H2130/83/OT lub piany poliizocyjanurowej (PIR) Elastopor H2130/46 lub Izopianol 40/30 CP/PIR,

o strukturze porowatej, barwy jasnozottej, spieniana przy zastosowaniu cyklopentanu,

— pfaszcz ostonowy:

e HDPE, z polietylenu barwy czarnej (z barierg dyfuzyjng umieszczong w $rodku konstrukgcji
$cianki ptaszcza — pomiedzy dwiema warstwami polietylenu, lub bez bariery), wykonany z rury
produkowanej w odrebnym procesie produkcji — w przypadku wyrobéw do sieci podziemnych,

e HDPE-UV, z polietylenu, z powtokg odporng na promieniowanie UV, barwy czarnej, szarej lub
niebieskiej, wykonany z rury produkowanej w odrebnym procesie produkcji — w przypadku
wyrobéw do sieci naziemnych,

e Spiro, ze zwinietych spiralnie paséw (tasmy) blachy aluminiowej, stalowej ocynkowane;j,
stalowej z powiokg aluminiowo-cynkowg lub ze stali nierdzewnej — w przypadku wyrobéw do
sieci naziemnych.

Preizolowana armatura produkowana jest metodg wtryskiwania i spieniania komponentow izolacji
cieplnej w przestrzeni pomiedzy kurkiem, rurg przewodows i ptaszczem ostonowym. lzolacja cieplna jest
zespolona zaréwno z rurg przewodowsa i kurkiem kulowym, jak i ptaszczem ostonowym.

Preizolowana armatura RADPOL PIPES produkowana jest w czterech wersjach grubosci izolacji:
.minus” ,standard”, ,plus” lub ,plus-plus”.

Preizolowana armatura RADPOL PIPES przyigczana jest za pomoca spawania niezaizolowanych
koncow rury przewodowej, odpowiednio przygotowanych do tgczenia poprzez spawanie.

Preizolowana armatura RADPOL PIPES moze by¢ wyposazona w przewody systemu sygnalizacji
stanow awaryjnych, tj. systemu sygnalizowania i lokalizowania nieszczelno$ci rury przewodowej lub

ptaszcza ostonowego, powodujgcych zawilgocenie izolacji.

1.4. Preizolowane zespoly ztaczy i zakonczen

Preizolowane zespoty zigczy i zakonczen RADPOL PIPES stanowig potaczenia odcinkéw rur,
ksztattek i armatury preizolowanej. Zespoty ztgczy i zakonczen stanowig zespot rurowy typu ,rura
w rurze”, ktérego elementami sa:
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— spoina rur stalowych (w przypadku ztgczy),

— izolacja cieplna ze sztywnej piany poliuretanowej (PUR) Elastopor H2130/48, Elastopor
H2130/83/OT lub ze sztywnej piany poliizocyjanurowej (PIR) Elastopor H2130/46 lub Izopianol
40/30 CP/PIR, o strukturze porowatej, barwy jasnozétte;j,

— ostona zigcza lub zakonczenia — otwarta mufa PE-HD elekirycznie zgrzewana lub mufa
termokurczliwa z polietylenu PE-HD, usieciowana radiacyjnie (z barierg dyfuzyjng lub bez), mufa
termokurczliwa niesieciowana, tgczgce ptaszcze ostonowe i stanowigce ostone mechaniczng oraz
izolacje przeciwwilgociowg zitgcza lub mufa koncowa PE-HD, stanowigca ostone mechaniczng
i przeciwwilgociowg zakonczenia rurociggu preizolowanego; mufy mogg by¢ bez uszczelnienia lub

z uszczelnieniem w postaci kleju, masy lub jednoczes$nie kleju i masy.

1.5. Asortyment

Krajowg Oceng Techniczng objete sg nastepujace preizolowane rury, ksztattki, armatura oraz
zespoty zigczy i zakonczen:
A. Preizolowane rury RADPOL PIPES z jedna rura przewodowa:
1. preizolowane rury proste z rurg przewodowg stalowg (czarng):

a) preizolowane rury proste z ptaszczem ostonowym HDPE, HDPE-UV lub Spiro, z izolacjg
,minus”:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 100 + 1000,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 160 + 1100 (w przypadku ptaszcza HDPE

i HDPE-UV) oraz D 160 + 1120 (w przypadku ptaszcza Spiro),

— dtugos¢ odcinkéw: 6, 12 lub 16 m;

b) preizolowane rury proste z ptaszczem ostonowym HDPE, HDPE-UV lub Spiro, z izolacjg
,standard™:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 20 = 1100,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 90 + 1300 (w przypadku ptaszcza HDPE

i HDPE-UV) oraz D 100 + 1250 (w przypadku ptaszcza Spiro),

— dtugos¢ odcinkéw: 6, 12 lub 16 m;

c) preizolowane rury proste z ptaszczem ostonowym, HDPE, HDPE-UV z izolacjg ,plus”:
— zakres srednic rury przewodowej: DN 20 + 800,
— zakres srednic ptaszcza ostonowego: D 110 + 1100,
— dtugosé¢ odcinkéw: 6, 12 lub 16 m;

d) preizolowane rury proste z ptaszczem ostonowym Spiro z izolacjg ,plus”:
— zakres srednic rury przewodowej: DN 20 + 700,
— zakres Srednic ptaszcza ostonowego: D 125 + 1000,
—  dtugos¢ odcinkéw: 6, 12 lub 16 m;

e) preizolowane rury proste z ptaszczem ostonowym HDPE, HDPE-UV z izolacjg ,plus-plus”:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 20 + 400,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 125 + 710,

— dtugosé¢ odcinkéw: 6, 12 lub 16 m;
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f) preizolowane rury proste z ptaszczem ostonowym Spiro z izolacjg ,plus-plus™
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 20 + 400,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 140 + 710,

— dhugos¢ odcinkéw: 6, 12 lub 16 m;

. preizolowane rury proste z rurg przewodowg stalowg ocynkowang, z ptaszczem ostonowym

HDPE, z izolacjg ,standard”:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 20 + 100,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 90 + 200,

— dtugos¢ odcinkoéw: 6 m;

. preizolowane rury giete z rurg przewodowa stalowa (czarng), z ptaszczem ostonowym HDPE:

— zakres $rednic rury przewodowej: DN 20 + 500,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 90 + 800,
— zakres maksymalnego kata giecia: 9 + 35° (rury dtugo$ci 6 m), 6 = 48° (rury dtugosci 12 m),

— diugo$¢ odcinkéw: 6 lub 12 m.

Preizolowane rury proste RADPOL PIPES z dwiema rurami przewodowymi, z ptaszczem
ostonowym HDPE:

— zakres $rednic rury przewodowej: DN 2 x 20 + 2 x 200,

— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 125 + 710,

— dtugos¢ odcinkéw rur: 6 m lub 12 m.

Preizolowane ksztattki RADPOL PIPES z jedna rura przewodowa:

1. preizolowane ksztattki z rurg przewodowg stalowg (czarng), z ptaszczem ostonowym HDPE,

HDPE-UV lub Spiro:
a) preizolowane tuki:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 20 + 1100,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 90 + 1300 (w przypadku ptaszcza HDPE
i HDPE-UV) oraz D 100 + 1250 (w przypadku ptaszcza Spiro),
— zakres kata tuku: 5 + 90°,

— promien giecia: 1,5-3 dz;

zakres dtugosci ramion: 1000 - 2000 mm;
b) preizolowane trojniki prostopadte lub réwnolegte (o dowolnej konfiguracji $rednic rur gtéwnej
i odgateznej):

zakres $rednic rury przewodowej: DN 20 + 1100,

zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 90 + 1300 (w przypadku ptaszcza HDPE
i HDPE-UV) oraz D 100 + 1250 (w przypadku ptaszcza Spiro),

— zakres dtugosci rury gtéwnej (przewodowej): 1500 + 2000 mm,

zakres dtugosci rury odgateznej: 750 + 2000 mm;
c) preizolowane zwezki z redukcjag do czterech $rednic:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 20 + 1100,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 90 + 1300 (w przypadku ptaszcza HDPE
i HDPE-UV) oraz D 100 + 1250 (w przypadku ptaszcza Spiro),
— zakres diugosci ksztattki: 1000 = 2000 mm;
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d) preizolowane punkty state:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN20 + 1100,
— zakres $rednic pfaszcza ostonowego: D 90 + 1300 (w przypadku ptaszcza HDPE
i HDPE-UV) oraz D 100 + 1250 (w przypadku ptaszcza Spiro),
— zakres dtugosci ksztattki: 2000 + 4000 mm;
e) preizolowane kompensatory mieszkowe:
— zakres Srednic rury przewodowej: DN 25 + 700;
— zakres $rednic pfaszcza ostonowego: D 90 + 1000 (w przypadku ptaszcza HDPE
i HDPE-UV) oraz D 100 + 800 (w przypadku ptaszcza Spiro),
— zakres dtugosci ksztaitki 2000 + 3000 mm;
2. preizolowane ksztattki z rurg przewodowa stalowg ocynkowang, z ptaszczem ostonowym
HDPE:
a) preizolowane tuki:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 20 + 100,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 90 + 200,
— zakres kata tuku: 5 + 90°,
— promien giecia: 1,5-3 dz,
— zakres dtugosci ramion: 1000 + 2000 mm;
b) preizolowane trojniki prostopadte lub réwnolegte:
— zakres $rednic rury gtéwnej (przewodowej): DN 20 + 100,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 90 + 200,
— zakres dtugosci rury gtownej (przewodowej): 1500 + 2000 mm,
— zakres dtugosci rury odgateznej: 750 + 2000 mm;
c) preizolowane zwezki z redukcjg do czterech $rednic:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 20 + 100,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 90 + 200,
— zakres dfugosci ksztattki: 1000 + 2000 mm.
D. Preizolowane ksztaltki RADPOL PIPES z dwiema rurami przewodowymi, z ptaszczem
ostonowym HDPE:

a) preizolowane tuki poziome:

zakres $rednic rury przewodowej: DN 2 x 20 + 2 x 200,

|

zakres srednic ptaszcza ostonowego: D 125 + 710,

zakres kata tuku: 5 + 90°,

promien giecia: 1,5 + 3 dz,

zakres dtugosci ramion: 1000 + 2000 mm;
b) preizolowane tuki pionowe:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 2 x 20 + 2 x 200,
— zakres srednic ptaszcza ostonowego: D 125 + 710,
— zakres kgta tuku: 5 + 90°,
— promien giecia: 1,5 + 3 - dz,

— zakres dtugosci ramion: 1000 + 2000 mm;
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c)

d)

e)

f)

9)

preizolowane trojniki proste, o réwnych lub réznych srednicach rur gtéwnej i odgatezne;j:

zakres $rednic rury przewodowej gtéwnej/odgateznej: DN 2 x 20 + 2 x 200,

zakres $rednic ptaszcza ostonowego gtdéwnego/odgateznego: D 125 + 710,

zakres dtugosci rury gtéwnej (przewodowej): 1500 + 2000 mm,

zakres dtugosci rury odgateznej: 750 + 2000 mm;

preizolowane zwezki z redukcjg w zakresie do czterech $rednic:

— zakres $rednic rury przewodowej: DN 2 x 20 + 2 x 200,

— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 125 + 710,

— zakres dtugosci ksztattki: 1000 + 2000 mm;

preizolowane punkty state:

— zakres $rednic rury przewodowej: DN 2 x 20 + 2 x 200,

— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 125 + 710,

— zakres dtugosci ksztattki: 1000 + 3000 mm;

preizolowane ksztattki przejsciowe F (z rury pojedynczej na podwdjna):

— zakres $rednic rury przewodowej gtdéwnej/przejsciowej: DN 2 x 20 + 2 x 200,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego gtéwnego: D 125 + 710,

— zakres dtugosci ksztattki: 1500 + 2200 mm (w zaleznosci od $rednicy);
preizolowane ksztattki przejsciowe Y (z rury pojedynczej na podwojng):

— zakres $rednic rury przewodowej gtdéwnej/przejsciowej: DN 2 x 20 + 2 x 200,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego gtéwnego: D 125 + 710,

— zakres dtugosci ksztattki: 1500 + 2000 mm (w zaleznoéci od $rednicy).

Preizolowana armatura RADPOL PIPES z jedna rura przewodowa, z ptaszczem ostonowym
HDPE:

a)

c)

d)

preizolowane zawory odcinajgce:

— zakres $rednic rury przewodowej: DN 25 + 800,

— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 125 + 1000,

— zakres dtugosci: 1500 + 2500 mm;

preizolowane zawory odcinajgce z pojedynczym odpowietrzeniem / odwodnieniem:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 25 + 800,

— zakres $rednic rury przewodowej odwodnienia / odpowietrzenia: DN 25 + 50,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 90 + 1000,

— zakres dtugosci: 1500 + 2500 mm;

preizolowane zawory odcinajgce z podwdéjnym odpowietrzeniem / odwodnieniem:
— zakres $rednic rury przewodowej: DN 25 + 800,

— zakres $rednic rury przewodowej odwodnienia / odpowietrzenia: DN 25 + 50,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 125 + 1000,

— zakres dtugosci: 1500 + 2500 mm;

preizolowane odpowietrzenia:

— zakres $rednic rury przewodowej: DN 32 + 1100,

— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 110 + 1300,

— zakres Srednic rury przewodowej odpowietrzajgcej: DN 25 + 50,



R ©
I B I- ITB-KOT-2019/0824 wydanie 3 9/26

— zakres $rednic ptaszcza ostonowego odpowietrzajgcego: D 110 + 140,
— zakres dtugosci: 1000 + 1500 mm;
e) preizolowane odwodnienia:
— zakres Srednic rury przewodowej: DN 32 + 1100,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 110 + 1300,
— zakres $rednic rury przewodowej odwadniajgcej: DN 25 + 50,

— zakres $rednic ptaszcza ostonowego odwadniajgcego: D 110 + 140,

zakres diugosci: 1000 + 1500 mm.
F. Preizolowana armatura RADPOL PIPES z dwiema rurami przewodowymi, z ptaszczem
ostonowym HDPE:
a) preizolowane odpowietrzenia / odwodnienia proste z zaworem serwisowym:
— zakres srednic rury przewodowej gtéwnej: DN 2 x 32 + 2 x 200,
— zakres $rednic rury odpowietrzenia: DN 2 x 25 + 2 x 50,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego gtéwnego: D 160 + 710,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego odpowietrzenia: D 110 + 140,
— zakres dtugosci: 2000 + 3000 mm;
b) preizolowane zawory odcinajgce:
— zakres srednic rury przewodowej: DN 2 x 25 + 2 x 200,
— zakres $rednic ptaszcza ostonowego: D 140 + 710,
— zakres dtugosci: 2000 + 5000 mm;

c) preizolowane zawory odcinajgce z pojedynczym odpowietrzeniem / odwodnieniem:

zakres $rednic rury przewodowej: DN 2 x 32 + 2 x 200,

zakres $rednic rury przewodowej odwodnienia / odpowietrzenia: DN 2 x 25 + 2 x 50,
— zakres srednic rury ostonowej: D 160 + 710,
zakres dtugosci: 2000 + 5000 mm;

d) preizolowane zawory odcinajgce z podwoéjnym odpowietrzeniem / odwodnieniem:

zakres $Srednic rury przewodowej: DN 2 x 32 + 2 x 200,

zakres $rednic rury przewodowej odwodnienia / odpowietrzenia: DN 2 x 25 + 2 x 50,

zakres $rednic rury ostonowej: D 160 + 710,
dtugosc¢: 2000 + 5000 mm.
G. Preizolowane zespoly ztaczy i zakoniczern RADPOL PIPES:

a) zigcza elektrozgrzewalne: Dz 90 + 1300,

b) zigcza termokurczliwe sieciowane radiacyjnie MDPW, MTX2: Dz 90 + 1400,

c) ztgcza termokurczliwe niesieciowane MT, MTM, MTM+, Dz 90 + 1400,

d) ztacza kolanowe termokurczliwe sieciowane radiacyjnie MKMW: Dz 90 + 250,

e) ztgcza redukcyjne termokurczliwe sieciowane radiacyjnie MRMW: Dz 90 + 315,

f) uszczelnienia koncowe termokurczliwe End-cap: Dz 90 + 630, TZ-ECJ Dz 125 + 1200,
g) uszczelnienia koncowe termokurczliwe podwéjne End-cap: REC2 Dz 90 + 280,

h) mufy koncowe HDPE: Dz 90 + 1300.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Preizolowane rury, ksztattki, armatura oraz zespoty ztgczy i zakonczen RADPOL PIPES,
z ptaszczem ostonowym z polietylenu (HDPE), sg przeznaczone do budowy wodnych, podziemnych,
uktadanych bezposrednio w gruncie, sieci cieptowniczych do przesytania nos$nika ciepta (wody
sieciowej), o cisnieniu roboczym do 2,5 MPa i temperaturze roboczej, zaleznej od zastosowanej izolacji

cieplnej, podanych w tablicy 1.

Tablica 1
Izolacja cieplna z piany PUR / PIR T?:)nbﬁ;ﬁ;:gsv:g:%%za
1 2
Elastopor H2130/83/0T 145
Izopianol 40/30 CP/PIR 151
Elastopor H2130/48 160
Elastopor H2130/46 175

Preizolowane rury, ksztattki, armatura oraz zespoty ztgczy i zakonczen RADPOL PIPES,
z ptaszczem ostonowym z rur Spiro lub z ptaszczem ostonowym z polietylenu z powtokg odporng na
promieniowanie UV (HDPE-UV), sg przeznaczone do budowy wodnych, naziemnych sieci
cieptowniczych do przesytania nosnika ciepta (wody sieciowej):

— 0 ciénieniu roboczym do 2,5 MPa i temperaturze roboczej wedtug tablicy 1 — w przypadku
wyrobdw z rurg przewodowgq stalowg czarng,

— 0 ci$nieniu roboczym do 1,0 MPa i temperaturze roboczej 60°C — w przypadku wyrobéw z rurg
przewodowg stalowg ocynkowana.

Ztacza i zakonczenia preizolowanych rur, ksztattek i armatury powinny by¢ wykonywane na placu
budowy, zgodnie z instrukcjg wykonywania ztgczy opracowang przez producenta preizolowanych rur,
ksztattek, armatury i zespotéw ztgczy RADPOL PIPES oraz zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 489-
1:2020.

Przy wykonywaniu zigcza, kolejne czynno$ci: przygotowanie koncéw rur przewodowych do
spawania, wykonywanie spawania rur przewodowych oraz wykonywanie izolacji cieplnej
i przeciwwilgociowej ztgcza, powinny by¢ zgodne z instrukcjg montazu opracowang przez producenta.

Przy wykonywaniu sieci cieptowniczych z preizolowanych rur, ksztattek, armatury oraz zespotéw
ztgczy i zakonczen RADPOL PIPES, powinny by¢ spetnione nastepujgce warunki:

— okreslony uktad sieci cieptowniczej powinien by¢ budowany w catosci z preizolowanych rur,
ksztattek, armatury oraz zespotéw ztgczy i zakonczen RADPOL PIPES,

— sieci z rur preizolowanych RADPOL PIPES powinny by¢ budowane zgodnie z instrukcjg montazu
opracowang przez producenta, z uwzglednieniem wymagan norm PN-EN 13941-1+A1:2022,
PN-EN 13941-2+A1:2022 i PN-EN 13480-3:2017,

— grubosc¢ izolacji cieplnej powinna byc¢ obliczana wedtug normy PN-EN 13941-1+A1:2022,

— montaz preizolowanych rur, ksztattek, armatury i zespotow ztgczy powinien by¢ wykonywany przy
dodatnich temperaturach, zgodnie z instrukcjg i wytycznymi montazu opracowanymi przez

producenta.
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Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegélnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z pbzniejszymi zmianami),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB,

— instrukcji opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe preizolowanych rur, ksztattek, armatury oraz zespotow ztgczy i zakonczen

RADPOL PIPES oraz metody zastosowane do oceny podano w tablicy 2.

Tablica 2
P . . Wiasciwosci
oz. Zasadnicze charakterystyki uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
Preizolowane rury, ksztaltki, armatura oraz zespoly ztaczy i zakonczen
Skurcz wzdtuzny ptaszcza ostonowego z HDPE i HDPE-UV, % <3

2 Odpornosc¢ ptaszcza ostonowego z HDPE i HDPE-UV na > 300 PN-EN 253:2024
pekanie, h B

3 Klasa szczelnosci ptaszcza ostonowego z rur Spiro c PN-EN

12237:2005

4 Odpornos¢ ptaszcza ostonowego z HDPE-UV na starzenie PN-EN ISO
(dawka napromieniowania 8 GJ/m?), okreslona zmiang brsleanadk 4892-2:2013
wytrzymatosci na rozcigganie udarowe ak spadku PN-EN ISO

8256:2006

5" Wytrzymato$¢ izolaciji ciepinej na $ciskanie przy 10% >0.30
odksztatceniu, w kierunku promieniowym, MPa -

6" | Chionnos¢ wody w podwyzszonej temperaturze przez izolacje <10
cieplng, % -

7 Wspétczynnik przewodzenia ciepta Aso, zespotu rurowego
w tg 50°C, , W/(m-K): PN-EN 253:2024
- przed starzeniem 0,029
- po starzeniu <0,033

8" Wytrzymatos$¢ na Scinanie zespotu rurowego, MPa:

- przed starzeniem >0,08
- po starzeniu 20,12

9 Odporno$¢ na dtugotrwate petzanie zespotu rurowego, okreslona
przez przemieszczenie w kierunku promieniowym (w przypadku <20
izolacji cieplnej z piany PUR / PIR: Elastopor H2130/48, (przy ekstrapolacii
Elastopor H2130/83/0OT, Elastopor H2130/46, 1zopianol 40/30 do 30 lat)

CP/PIR)

10 | Dtugotrwata odporno$é termiczna i przewidywana trwato$é PN-EN
eksploatacyjna CCOT zespotu rurowego, w zaleznoéci od 253+A2:2015
zastosowanej izolacji ciepinej z piany PUR / PIR:

- Elastopor H2130/83/0T, przy temperaturze roboczej 145°C 30 lat
- Izopianol 40/30 CP/PIR, przy temperaturze roboczej 151°C
- Elastopor H2130/48, przy temperaturze roboczej 160°C
- Elastopor H2130/46, przy temperaturze roboczej 175°C
11" | Udarnosé preizolowanego zespotu rurowego (dotyczy wyrobéw - .
z ptaszczem z HDPE i HDPE-UV) bez pekniec PN-EN 253:2024

12 | Skutecznos$¢ dziatania przewoddéw systemu sygnalizacji stanow wa PN-EN 253:2024 PN-EN

awaryjnych w zespole rurowym 9 ’ 14419:2020
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Tablica 2, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki W::‘;fl'(g:lsec' Metody oceny
1 2 3 4
Preizolowane ksztattki
13 | Szczelnosé spoin rury przewodowej ksztattek szczelne
14 | Szczelno$¢ spoin ptaszcza ostonowego ksztattek szczelne PN-EN 448:2020
15 | Wyglad i wykonanie potaczen spajanych ptaszcza ostonowego wg PN-EN 448:2020

(préba zginania)

Preizolowana armatura

16 | Szczelno$¢ spoin rury przewodowe;j i kurkow armatury szczelne
17 | Szczelno$é spoin rury ostonowej armatury szczelne PN-EN 488:2020
18 | Wyglad i wykonanie potgczen spajanych rury ostonowej (proba wg PN-EN 488:2020

zginania) ’

Preizolowane zespoty ziaczy i zakonczen

19 | Wytrzymato$¢ zespotow zigczy i zakorczen na obcigzenia od ErisIie

gruntu PN-EN 489-1:2020
20 | Szczelno$é oston preizolowanych zespotéw ztgczy i zakorczen szczelne

" dotyczy wszystkich rodzajow izolacji cieplnej z piany PUR lub PIR wg p. 1

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane luzem lub

w pakietach, w spos6b zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwoséci technicznych.

Wyroby mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy je

przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyroby powinny by¢ przechowywane w sposéb zapewniajgcy bezpieczenstwo sktadowania

i niezmiennos$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22023 r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0824 wydanie 3),

numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.
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Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statos$ci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 3 oceny
i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych witasciwosci uzytkowych
wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcédw i sktadnikdw, kontrole
i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 3 oceny

i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkciji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych witasciwosci uzytkowych
wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikdéw, kontrole
i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcii.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty
budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0824 wydanie 3 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2019/0824 wydanie 3 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0824 wydanie 3 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisébw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialno$ci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. LZMO00-01639/23/Z00NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatdw Budowlanych ITB,
Warszawa 2023 r.

2. VWAW/DE/EB/EBB/21/1020/MR-MW/1 ~ ZM1, = VWAW/DE/EB/EBB/21/1020/MK-MW/1  ZM1,
VWAW/DT/TB/20/0511/1R, VWAW/DT/TB/20/1221/1, VWAW/DT/TB/20/011/9, VWAW/DT/TB/20/
1118/MTX2/3, VWAW/DT/TB/20/1118/MTM/4. Sprawozdania z badan. VEOLIA, Warszawa, 2021 r.

3. LZMO01-01494/21/Z00NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB,
Warszawa 2021 r.

4. VWAW/DT/TB/20/047/2, VWAW/DT/TB/20/047/3. VWAW/DT/TB/20/048/1. Sprawozdania z badan.
VEOLIA, Warszawa, 2020 r.

5. LZMO00-02400/17/Z00NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB,
Warszawa 2018 r.

\VV267/16. Raport z badan. IMA Dresden, 2018 .
VWAW/DT/TB/18/1120/1, 11/2014. Sprawozdania z badan. VEOLIA, Warszawa, 2018 r.
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VWAW/GH/GHS/14/0428/2. Sprawozdanie z badan. VEOLIA, Warszawa, 2017 r.
V452/16.2, V452/16.4, V452/16.6. Raporty z badan. IMA Dresden, 2015 .
10. VWAW/GH/GHS/14/1246/13, VWAW/GH/GHS/15/07107/4. Sprawozdania z badan. VEOLIA,

Warszawa, 2016 r.

11. V232/16. Raport z badan. IMA Dresden, 2016 r.

12. VWAW/GH/GHS/14/1246/5. Sprawozdanie z badan. VEOLIA, Warszawa, 2015 .
13. B213/14.2, B459/15.1. Raporty z badan. IMA Dresden, 2015 .

14. 4/2014, 7/2014, 27/2014. Sprawozdania z badan. Heat-Tech Center, Warszawa, 2014 r.
15. 40/2013. Sprawozdanie z badan. Heat-Tech Center, Warszawa, 2013 r.

16. 1053_5019. Raport z badan. FFI, Hannover 2012 .

17. 15/2012. Raport z badan. SPEC, Warszawa, 2012 r.

18. 41/2011. Raport z badan. SPEC, Warszawa, 2011 r.

19. 1022_4984. Raport z badan. FFI, Hannover 2011 r.

20. B224/10. Raport z badan. IMA Dresden, 2010,

21. 20110234/D/1. Raport z badan. MPA Hannover, 2010 r.

22. 35/2010, 36/2010, 001-35083. Raporty z badan. SPEC, Warszawa 2010 r.

23. 001-35050. Raport z badan. SPEC, Warszawa 2009 r.

24. Opinia Techniczna Zakfadu Fizyki Cieplnej i Instalacji Sanitarnych ITB — 2008 r.
25. 20070767/L1/D. MPA Hannover, 2007 r.

26. 20050724/L/1.1/D. Sprawozdanie z badan. MPA -Hannover, 2006 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 253+A2:2015

PN-EN 253:2024

PN-EN 448:2020

PN-EN 485-1:2016

PN-EN 485-2+A1:2018

PN-EN 485-4:1997

Sieci cieptownicze. System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych ukfadanych bezpos$rednio w gruncie. Zespét rurowy ze
stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza
osfonowego z polietylenu

Sieci cieptownicze. System pojedynczych rur zespolonych do wodnych sieci
cieptowniczych ukfadanych bezposrednio w gruncie. Fabrycznie wykonany
zespot rurowy ze stalowej rury przewodowey, izolacji cieplnej z poliuretanu
i ostony z polietylenu

Sieci cieptownicze. System pojedynczych rur zespolonych do wodnych sieci
cieptowniczych uktfadanych bezposrednio w gruncie. Zespoty ksztattek
wykonanych fabrycznie ze stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej
z poliuretanu i osfony z polietylenu

Aluminium | stopy aluminium. Blachy, tasmy i piyty. Czes¢ 1: Warunki
techniczne kontroli i dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i pfyty. Czes$¢ 2. Wiasnosci

mechaniczne

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i piyty. Tolerancje ksztaftu

i wymiaréw wyroboéw walcowanych na zimno
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PN-EN 488:2020 Sieci cieptownicze. System pojedynczych rur zespolonych do wodnych sieci
ciepfowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie. Zespoty armatury
wykonane fabrycznie ze stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej
Z poliuretanu i ostony z polietylenu

PN-EN 489-1:2020 Sieci ciepfownicze. System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie. Zespét ztgcza stalowych

rur przewodowych z izolacjg cieplng z poliuretanu i ptaszczem ostonowym

z polietylenu
PN-EN 1983:2014 Armatura przemystowa. Kurki kulowe stalowe
PN-EN 10216-1:2014 Rury stalowe bez szwu do zastosowarn ci$nieniowych. Warunki techniczne

dostawy. Cze$¢ 1: Rury ze stali niestopowych z okreslonymi wtasno$ciami w
temperaturze pokojowej

PN-EN 10216-2+A1:2020 Rury stalowe bez szwu do zastosowarn cisnieniowych. Warunki techniczne
dostawy. Cze$¢ 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych z okre$lonymi

wilasnoS$ciami w temperaturze podwyzszonej

PN-EN 10217-1:2019 Rury stalowe ze szwem do zastosowar cisnieniowych. Warunki techniczne
dostawy. Cze$¢ 1: Rury ze stali niestopowych z okre$lonymi wtasnos$ciami
w temperaturze pokojowej

PN-EN 10217-2:2019 Rury stalowe ze szwem do zastosowarn ciSnieniowych. Warunki techniczne
dostawy. Cze$¢ 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych zgrzewane
elektrycznie z wymaganymi wtasnos$ciami w temperaturze podwyzszonej

PN-EN 10217-5:2019 Rury stalowe ze szwem do zastosowar ci$nieniowych. Warunki techniczne
dostawy. Cze$¢ 5: Rury ze stali niestopowych i stopowych spawane tukiem

krytym z wymaganymi wiasno$ciami w temperaturze podwyzszonej

PN-EN 10240:2001 Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powfoki ochronne rur stalowych. Wymagania
dotyczgce powtok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach
zautomatyzowanych

PN-EN 10346:2015 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggty do obrobki

plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 12237:2005 Wentylacja budynkéw. Sie¢ przewoddéw. Wytrzymato$¢ i szczelno$é
przewodéw z blachy o przekroju kotowym

PN-EN 13480-3:2017 Rurociggi przemystowe metalowe. Cze$¢ 3: Projektowanie i obliczenia

PN-EN 13941-2+A1:2022 Sieci cieptownicze. Projektowanie i montaz systemu izolowanych termicznie
zespotéw rur pojedynczych i podwdjnych do sieci wody gorgcej uktadanych
bezposrednio w gruncie. Cze$¢ 2: Montaz

PN-EN 14419:2020 Sieci cieptownicze. System preizolowanych rur do podziemnych wodnych
sieci cieptowniczych. System kontroli i sygnalizacji zagrozenia stanéw
awaryjnych

PN-EN 14917+A1:2012 Metalowe mieszkowe ztgcza kompensacyjne do zastosowan ciSnieniowych
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PN-EN 15698-1:2020

PN-EN ISO 3126:2006
PN-EN ISO 4892-2:2013

PN-EN ISO 5817:2023

PN-EN ISO 6520-1:2009

PN-EN ISO 8256:2006
PN-EN ISO 12162:2010

PN-EN ISO 17637:2017

ITB-KOT-2019/0824

wydanie 2

Sieci ciepfownicze. System preizolowanych zespolonych rur do wodnych
sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie. Cze$¢ 1: Zespot
dwururowy ze stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu

i pfaszcza ostonowego z polietylenu
Rury z tworzyw sztucznych. Pomiar wymiaréw

Tworzywa sztuczne. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrédta Swiatta.
Czes$c¢ 2: Lampy ksenonowe fukowe

Spawanie. Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw (z wyjgtkiem

spawanych wigzkg). Poziomy jako$ci wedtug niezgodno$ci spawalniczych

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja geometrycznych niezgodnosci

spawalniczych w metalach. Cze$¢ 1. Spawanie
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzymatos$ci na rozcigganie udarowe

Materiaty termoplastyczne do wytwarzania rur i ksztaftek do zastosowan
ci$nieniowych. Klasyfikacja, oznaczenie oraz wspoétczynnik projektowy

Badania nieniszczgce zitgczy spawanych. Badania wizualne zigczy

spawanych

Preizolowane rury, ksztaftki, armatura oraz zespofty ztgczy i zakonczen

Radpol Pipes do podziemnych i naziemnych sieci cieptowniczych

ZALACZNIKI

Zatacznik A. Surowce, materiaty i €1EmMENtY ..ot 19
Zatacznik B.. Cechy identyliIKaCY|NE: wusursssssmsismmmssmsnmrssmssssmessusmssnssssvs s osns inaingsss sssssses soseesssssasssinses 22



I-ll® )
R ITB-KOT-2019/0824 wydanie 3 19/26

Zatacznik A.

A.1. Rodzaje surowcow, materiatow i elementéw

Preizolowane rury, ksztattki, armatura oraz zespoty zigczy i zakonczen RADPOL PIPES powinny byé

produkowane z nastepujgcych surowcow, materiatéw i elementéw:

a) rura przewodowa:

stalowa bez szwu — ze stali gatunku P235TR1, P235TR2, P235GH lub P265GH wediug norm
PN-EN 10216-1:2014 i PN-EN 10216-2+A1:2020,

stalowa ze szwem wzdtuznym lub spiralnym — ze stali gatunku P235TR1 lub P235TR2 wedtug
normy PN-EN 10217-1:2019 oraz P235GH lub P265GH wedtug norm PN-EN 10217-2:2019
i PN-EN 10217-5:2019,

stalowa ocynkowana ze szwem wzdtuznym lub bez szwu — ze stali gatunku P235TR1 lub P235TR2
wedtug normy PN-EN 10217-1:2019 oraz P235GH lub P265GH wediug norm PN-EN 10217-
2:2019 i PN-EN 10216-1:2014 i PN-EN 10216-2+A1:2020, z powtokg cynkowg o jakosci wedtug
normy PN-EN 10240:2001,

b) izolacja cieplna ze sztywnej piany poliuretanowej (PUR) Elastopor H2130/48 i Elastopor H2130/83/0T,

lub piany poliizocyjanurowej (PIR) Elastopor H2130/46 i Izopianol 40/30 CP/PIR, wedtug normy PN-EN

253:2024; komponenty pianek spieniane sg za pomocg cyklopentanu,

c) ptaszcz ostonowy:

d)

HDPE, z polietylenu barwy czarnej (z barierg dyfuzyjng umieszczong w $rodku konstrukcji $cianki
ptaszcza — pomiedzy dwiema warstwami polietylenu, lub bez bariery), klasy co najmniej PE 80,
wedtug normy PN-EN ISO 12162:2010 — w przypadku preizolowanych wyrobow do sieci
podziemnych,

HDPE-UV, z polietylenu klasy co najmniej PE 80, wedtug normy PN-EN ISO 12162:2010;
z powtokg odporng na promieniowanie UV, barwy czarnej, szarej lub niebieskiej — w przypadku
wyrobow do sieci naziemnych,

Spiro, z paséw blachy stalowej ocynkowanej (zwinietych spiralnie), gatunku DX51D + Z275 wedtug
normy PN-EN 10346:2015; grubos¢ blachy wynosi 0,5 = 1,2 mm; potaczenia paséw blachy rur
Spiro wykonywane na zaktadke — w przypadku preizolowanych wyrobow do sieci naziemnych,
Spiro, z paséw blachy aluminiowej (zwinietych spiralnie), gatunku 1050A, stan H24, wedtug norm
PN-EN 485-1:2016, PN-EN 485-2+A1:2018 i PN-EN 485-4:1997; grubo$¢ blachy wynosi
0,5 + 1,2 mm; potgczenia paséw blachy rur Spiro wykonywane na zaktadke — w przypadku
wyrobow do sieci naziemnych,

Spiro, z paséw blachy odpornej na korozje (zwinietych spiralnie), gatunku 1.4301 lub 1.4404
wedtug normy PN-EN 10088-1:2014, grubos¢ blachy wynosi 0,5 + 1,2 mm; potgczenia pasow
blachy rur Spiro wykonywane na zaktadke — w przypadku wyrobéw do sieci naziemnych,

stalowe kurki kulowe wedtug normy PN-EN 1983:2014 lub inne kurki kulowe wprowadzone do obrotu

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem,

e) stalowe kompensatory wedtug normy PN-EN 14917:2021 lub inne kompensatory wprowadzone do

obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem,

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0824 wydanie 3
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f) ostona ztgcza — z polietylenu PE-HD lub z blachy stalowej ocynkowanej gatunku DX51D+Z275 wedtug
normy PN-EN 10346:2015, blachy aluminiowej, stop 1050A, stan H24, wediug norm PN-EN
485-1:2016, PN-EN 485-2+A1:2018 i PN-EN 485-4:1997 lub blachy odpornej na korozje, gatunku
1.4301 lub 1.4404 wedtug normy PN-EN 10088-1:2014.

A.2. Wlasciwosci surowcow, materiatow i elementow

A.2.1. Wymiary rur przewodowych. Wymiary rur przewodowych w zakresie srednicy i grubosci scianki

powinny byé¢ zgodne z podanymi w normie PN-EN 253:2024.

A.2.2. Wiasciwosci ptaszcza ostonowego HDPE-UV i HDPE. Wiasciwosci ptaszcza ostonowego HDPE-
UV i HDPE podano w tablicach A1 i A2.

Tablica A1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
i wpioyrz | Pomeremmadent merienm
2 Wydtuzenie przy zerwaniu, % =350 PN-EN 253:2024
Tablica A2
Srednica zewnetrzna ptaszcza ostonowego, mm .
Minimalna grubos¢ scianki, mm
minimalna D¢ min maksymalna D¢ max
1 2 3

90 95 3,0

110 116 3,0

125 132 3,0

140 147 3,0

160 168 3,0

180 189 3,0

200 206 3.2

225 232 34

250 258 3,6

280 289 3,9

315 325 41

355 366 45

400 412 4,8

450 464 52

500 515 5,6

520 535 5,6

560 577 6,0

630 649 6,6

710 732 7,2

800 824 7.9

900 927 8,7

1000 1030 9,4

1100 1133 10,2

1200 1236 11,0

1300 1339 12,5

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0824 wydanie 3
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A.2.3. Wymiary ptaszcza ostonowego z rur Spiro. Wymiary ptaszcza ostonowego z rur Spiro podano

w tablicy A3.
Tablica A3
Srednica Dopuszczalna odchytka - g
zewnetrzna ptaszcza érednigy zewnetrznej praszcza m;wsl:;:'aa:g?u%::’:::;zf\;a)nmm
ostonowego D, mm ostonowego, mm ’
1 2 3
100 0/+0,5 0,5
125 0/+0,5 0,5
140 0/+0,6 0,5
160 0/+0,7 0,5
180 0/+0,7 0,5
200 0/+0,7 0,5
224 0/+0,7 0,5
250 0/+0,8 0,5
280 0/+0,9 0,5
315 0/+0,9 0,5
355 0/+0,9 0,6
400 0/+1,0 0,6
450 0/+1,1 0,7
500 0/+1,1 0,8
560 0/+1,2 0,8
630 0/+1,2 0,8
710 0/+1,2 0,8
800 0/+1,6 1,0
900 0/+2,0 1,2
1000 0/+2,0 1,2
1120 0/+2,5 1,2
1250 0/+2,5 1,2

A.2.4. Wiasciwosci izolacji z piany poliuretanowej (PUR) i piany poliizocyjanurowej (PIR).

Wiasciwosci piany poliuretanowej (PUR) i piany poliizocyjanurowej (PIR) podano w tablicy A4.

Tablica A4
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Sktad, struktura piany wg PN-EN 253:2024
— = PN-EN 253:2024
2 Gestos¢ pozorna, kg/m >55
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Zalacznik B.

B.1. Cechy identyfikacyjne preizolowanych rur

Cechy identyfikacyjne rur preizolowanych RADPOL PIPES podano w tablicy B1.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wymiary PN-EN ISO 3126:2006
i 6. B4 (pomiar przyrzadami
gp- B4 mierniczymi z wymagang
doktadnoscia)
2 Stan powierzchni przy dostawie sptaszczenie < 15 %
(sptaszczenie, zarysowania) gtebokosé rys < 10 % pomiar przyrzadami
—w przypadku rur HDPE grubosci $cianki ptaszcza z wymagana
: - : doktadnoscig
3 Stan powierzchni przy dostawie . o
— w przypadku rur HDPE-UV Splasezonie = 1556
4 Szczelnos¢ ptaszcza qsionowego szczelny ocena wizualna
—w przypadku rur Spiro
B.1.1. Wymiary rur preizolowanych. Minimalng S$rednice zewnetrzng ptaszcza ostonowego,

w zaleznosci od $rednicy nominalnej rury przewodowej rur preizolowanych RADPOL PIPES, podano

w tablicach B2 i B3 — w przypadku rur z ptaszczem z polietylenu HDPE-UV i HDPE oraz w tablicy B4 —

w przypadku rur z ptaszczem Spiro.

Tablica B2
Rury preizolowane RADPOL PIPES z rurg przewodowa stalowg i z rurg ostonowa z polietylenu
Nominalna srednica Minimalna srednica zewnetrzna ptaszcza ostonowego, mm
Poz. stalowej rury Rury z izolacj Rury z izolacj Rury z izolacj Rury z izolacj
przewodowej DN ?minus” & ,,gandard”Jal n,’,plus” i ,,;';ll,us-plus’!al
1 2 3 4 5 6
1 20 - 90 110 125
2 25 - 90 110 125
3 32 - 110 125 140
4 40 - 110 125 140
5 50 - 125 140 160
6 65 - 140 160 180
7 80 - 160 180 200
8 100 160/180 200 225 250
9 125 200 225 250 280
10 150 - 250 280 315
11 200 280 315 355 400
12 250 355 400 450 500
13 300 400 450 500 560
14 350 450 500 560 630
15 400 500/520 560 630 710
16 450 560 630 710 800
17 500 630 710 800 900
18 600 710 800 900 -
19 700 - 900 - -
20 800 900 1000 - -
21 900 1000 1100 - -
22 1000 1100 1200 - -
23 1100 - 1300 - -
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Tablica B3
Rury preizolowane RADPOL PIPES z rurg przewodow3 stalowg ocynkowang i z rurg ostonowa
z polietylenu
Poz Nominalna srednica stalowej rury Minimalna srednica zewnetrzna
’ przewodowej DN ptaszcza ostonowego, mm
1 2 3
1 20 90
2 25 90
3 32 110
4 40 110
5 50 125
6 65 140
7 80 160
8 100 200
Tablica B4
Nominalna srednica Minimalna srednica zewnetrzna ptaszcza ostonowego, mm
Foz. Sialowe) rury Rury z izolacjg Rury z izolacja Rury z izolacja
przewodowej DN gt o .
»Standard »plus ,plus-plus
1 2 3 4 5
1 20 100 125 140
2 25 100 125 140
3 32 125 140 160
4 40 125 140 160
5 50 125 140 160
6 65 140 160 180
7 80 160 180 200
8 100 200 224 250
9 125 224 250 280
10 150 250 280 315
11 200 315 355 400
12 250 400 450 500
13 300 450 500 560
14 350 500 560 630
15 400 560 630 710
16 450 630 710 800
17 500 710 800 900
18 600 800 900 -
19 700 900 - -
20 800 1000 - -
21 900 1120 - -
22 1000 1250 - -

Odchylenie od wspoétosiowosci (odlegtos¢ miedzy osig rur przewodowych a osig rury ostonowej) rur
preizolowanych RADPOL PIPES z jedng rurg przewodowa, w zadnym punkcie na dtugosci rury, nie
powinno przekroczy¢ wartosci podanych w normie PN-EN 253:2024, a odchylenie od wspotosiowosci rur
preizolowanych RADPOL PIPES z dwiema rurami przewodowymi — warto$ci podanych w normie
PN-EN 15698-1:2020.

Rury przewodowe rur preizolowanych RADPOL PIPES z dwiema rurami przewodowymi, powinny by¢
usytuowane centrycznie w rurze ostonowej, a minimalng odlegto$¢ pomiedzy $ciankami rur

przewodowych podano w tablicy B5.
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Tablica B5
Poz. Srednica nominalna rur przewodowych DN Mln|maIn:uc:c:)lrezgel‘:izz;r;;ﬁt’izr:clankam|
1 2 3
1 2x20 19
2 2x25 19
3 2 %32 19
4 2 x40 19
5 2 x50 20
6 2 x65 20
7 2x80 25
8 2 x 100 25
9 2x125 30
10 2 x150 40
11 2 %200 45

Maksymalny kat giecia oraz minimalny promien giecia, w zaleznosci od $rednicy nominalne;

preizolowanej rury gietej RADPOL PIPES podano w tablicy B6.

Tablica B6
nsor:l?:aif:a Srednica . (_;rubpéé zesvrven(:;r:imcza Mak§ymalny Maks_yn_1a|ny Minim_alrfy
poz. | "y | ey Depiaszezs |\ | atgiecs oo | el
przewodowej 4. fif s ’| ostonowego, a ’ & ’ - ’
DN i mm
1 2 3 4 5 6 7 8
1 20 26,9 2,6 90 35 - 9,9
2 25 33,7 2,6 90 31 - 111
3 32 42,4 29 110 20 40 11,9
4 40 48,3 2,9 110 21 42 13,6
5 50 60,3 2,9 125 20 40 14,3
6 65 76,1 2,9 140 18 36 15,9
7 80 88,9 32 160 17 34 16,9
8 100 114,3 3,6 200 13 26 22,0
10 125 139,7 3,6 225 11 22 26,0
12 150 168,3 4,0 250 9 18 31,8
13 200 219,1 4,5 315 - 14 41,0
14 250 273,0 5,0 400 — 1 52,1
15 300 323,9 5,6 450 - 9 63,7
16 350 355,6 5,6 500 - 8 71,7
17 400 406,4 6,3 560 - 7 82,0
19 500 508,0 6,3 630 - 6 95,5
Minimalng $rednice zewnetrzng ptaszcza ostonowego, w zaleznosci od $rednicy nominainej

preizolowanych rur podwojnych RADPOL PIPES, podano w tablicy B7.
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Tablica B7
Nominalna Srednica Minimalna srednica zewnetrzna ptaszcza ostonowego, mm
Poz. stalowej rury Rury z izolacjg Rury z izolacjg Rury z izolacjg
przewodowej DN ,standard” plus” ~plus-plus”
1 2 3 4 5
1 2 x20 125 140 160
2 2x25 140 160 180
3 2 x32 160 180 200
4 2 x40 160 180 200
5 2 x50 200 225 250
6 2 x 65 225 250 280
7 2 x 80 250 280 315
8 2 %100 315 355 400
9 2x125 400 450 500
10 2 x 150 450 500 560
11 2 x 200 560 630 710

Dtugos¢ niezaizolowanych koncow rur przewodowych w rurach preizolowanych powinna wynosi¢ co
najmniej 150 mm.

Tolerancje wymiaréw rur preizolowanych RADPOL PIPES z jedng rurg przewodowg powinny by¢ zgodne
z normg PN-EN 253:2024, a rur preizolowanych RADPOL PIPES z dwiema rurami przewodowymi — z
norma PN-EN 15698-1:2020.

B.2. Cechy identyfikacyjne preizolowanych ksztaltek

Cechy identyfikacyjne preizolowanych ksztattek RADPOL PIPES podano w tablicy B8.

Tablica B8
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wymiary PN-EN 448:2020
wg p. B.2.1 (pomiar przyrzagdami mierniczymi
z wymagang dokfadnoscig)
2 Kat miedzy segmentami rury ostonowej <45° pomiar uniwersalnymi przyrzadami

B.2.1. Wymiary preizolowanych ksztaltek. Odchylenie od wspétosiowosci (odlegto$¢ miedzy osig rur
przewodowych a osig rury ostonowej) ksztattek preizolowanych RADPOL PIPES z jedng rura
przewodowg, w zadnym punkcie na dtugosci rury, nie powinno przekroczy¢ warto$ci podanych w normie
PN-EN 253:2024. Odchylenie katowe rury przewodowej wzgledem ptaszcza ostonowego na kohcéwkach
ksztattek nie powinno przekracza¢ 2°. Dlugo$¢ prostych koncdéw ptaszcza ostonowego ksztattek nie
powinna byé mniejsza niz 200 mm. Minimalne grubo$ci izolacji cieplnej w odniesieniu do grubosci
nominalnej powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 448:2020. Zwiekszenie $rednicy zewnetrznej ptaszcza
ostonowego po napetnieniu piang powinno by¢ nie wieksze niz podane w normie PN-EN 448:2020.
Minimalng $rednice ptaszcza ostonowego, w zaleznosci od $rednicy nominalnej rury przewodowej,
podano w tablicach B2, B3 i B4.

Diugos$¢ niezaizolowanych koncow rury przewodowej w ksztattkach preizolowanych powinna wynosi¢ nie

mniej niz 150 mm. Tolerancje wymiaréw ksztattek powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 448:2020.

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0824 wydanie 3



EREE©
26/26 ITB-KOT-2019/0824 wydanie 3 I [ I.

B.3. Cechy identyfikacyjne preizolowanej armatury

Minimalng $rednice zewnetrzng ptaszcza ostonowego, w zaleznosci od $rednicy nominalnej rury
przewodowej, podano w tablicach B2, B3 i B4.
Dtugo$¢ niezaizolowanych koncoéw powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm.

Tolerancje wymiaréw preizolowanej armatury powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 488:2020.
B.4. Cechy identyfikacyjne preizolowanych zespotéw ziaczy i zakonczen

Cechy identyfikacyjne preizolowanych zespotéw ztgczy i zakonczen RADPOL PIPES podano w tablicy
B9.

Tablica B9
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wymiary PN-EN 489:2020
wg p. B.4.1 (pomiar przyrzgdami mierniczymi

z wymagang dokfadnoscig)

2 Jako$¢ spoiny rury przewodowej wg iom iakosci B PN-EN ISO 6520-1:2009
normy PN-EN ISO 5817:2023 poziom Jjakosc PN-EN ISO 17637:2017

B.4.1. Wymiary preizolowanych zespoldéw zlaczy i zakornczen. Minimalng $rednice plaszcza
ostonowego zespotdw zigczy i zakonczen, w zaleznosci od $rednicy nominalnej rury przewodowej,
podano w tablicy B2.

Tolerancje wymiaréw preizolowanych zespotdéw ztgczy i zakonczen powinny by¢ zgodne z normg PN-EN
489-1:2020.

B.5. Znakowanie

Sposéb znakowania powinien by¢ zgodny z podanym:

— w przypadku preizolowanych rur — w normie PN-EN 253:2024,

— w przypadku preizolowanych ksztattek — w normie PN-EN 448:2020,

— w przypadku preizolowanej armatury — w normie PN-EN 488:2020,

— w przypadku preizolowanych zespotow ztgczy i zakonczen — w normie PN-EN 489-1:2020.
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