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Certyfikat

TN/ISO3834/30305/26

Raport nr/ Producent nr/Waznos¢ certyfikatu: 8124743871 / 30305 / 31.03.2026 - 29.02.2028

Wymagania jakosciowe dla spawania
materiatdbw metalowych

Niniejszym potwierdzamy, ze producent

Radpol Pipes Sp. z 0.0.
ul. Kolonia Prawiedniki 57
20-515 Lublin

Polska

zostat oceniony i uznany na podstawie

DIN EN ISO 3834 czes¢ 3
Standardowe wymagania jakosci

Firma stosuje system zapewniania jakosci i dysponuje odpowiednim wyposazeniem,
wykwalifikowanym personelem i technologiami spawania.

Zakres certyfikacji i szczegodty oceny mozna znalez¢ w zakresie certyfikatu i w raporcie.

Audytor: Grzybacz, Zbigniew
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TUVNORD

Zakres certyfikatu
TN/1ISO3834/30305/26

Raport nr/ Producent nr/Waznos¢ certyfikatu: 8124743871 / 30305 / 31.03.2026 - 29.02.2028

Zaktady produkcyjne:
Radpol Pipes Sp. z o.0.
ul. Kolonia Prawiedniki 57, 20-515 Lublin

Wyréb(y) producenta:
W zaleznosci od dalszych wymaganych certyfikacji:
Elementy prefabrykowane rurociggéw przesytowych

Norma(y) wyrobu i inne normy (patrz DIN EN ISO 3834-5):
DIN EN ISO 9606-1, DIN EN ISO 5817
DIN EN I1SO 15614-1 poziom 2

Procesy spawania (wg ISO 4063) ze stopniem mechanizacji i grupami materiatowymi (wg CEN ISO/TR
15608):
135 MAG spawanie tukowe drutem elektrodowym litym w
ostonie gazu aktywnego, dla 1.1 z ReH < 265 MPa
141 TIG spawanie tukowe nietopliwg elektrodg wolframowg w ostonie gazu obojetnego, z dodatkiem
drutu/preta litego; dla 1.1 z ReH < 265 MPa, 8.1

Personel odpowiedzialny za nadzér spawalniczy
Nazwisko i imie / Kwalifikacje / Obszar odpowiedzialnosci / Stopien wiedzy*
Marcin Niewielski / IWE / odpowiedzialny koordynator nadzoru spawalniczego / C

* Stopien wiedzy musi by¢ zgodny z normg ISO 14731 B, S lub C. Nalezy zwrdci¢ uwage na odniesienie

do normy DIN EN ISO 14731:2019-07, m.in. rozdz. 5.1 par. 4; w przypadku braku dowodu kwalifikaciji (tj.
bez odniesienia do IWE, IWT lub IWS), producent odpowiedzialnie okreslit stopien wiedzy.
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Zakłady produkcyjne:
Radpol Pipes Sp. z o.o.
ul. Kolonia Prawiedniki 57, 20-515 Lublin


Wyrób(y) producenta:
W zależności od dalszych wymaganych certyfikacji:
Elementy prefabrykowane rurociągów przesyłowych 
 

Norma(y) wyrobu i inne normy (patrz DIN EN ISO 3834-5):
-----
DIN EN ISO 9606-1, DIN EN ISO 5817
DIN EN ISO 15614-1 poziom 2
 

Procesy spawania (wg ISO 4063) ze stopniem mechanizacji i grupami materiałowymi (wg CEN ISO/TR 15608):
135 MAG spawanie łukowe drutem elektrodowym litym w 
       osłonie gazu aktywnego, dla 1.1 z ReH ≤ 265 MPa
141 TIG spawanie łukowe nietopliwą elektrodą wolframową w osłonie gazu obojętnego, z dodatkiem
       drutu/pręta litego; dla 1.1 z ReH ≤ 265 MPa, 8.1


Personel odpowiedzialny za nadzór spawalniczy
Nazwisko i imię / Kwalifikacje / Obszar odpowiedzialności / Stopień wiedzy*
Marcin Niewielski / IWE / odpowiedzialny koordynator nadzoru spawalniczego / C

* Stopień wiedzy musi być zgodny z normą ISO 14731 B, S lub C. Należy zwrócić uwagę na odniesienie do normy DIN EN ISO 14731:2019-07, m.in. rozdz. 5.1 par. 4; w przypadku braku dowodu kwalifikacji (tj. bez odniesienia do IWE, IWT lub IWS), producent odpowiedzialnie określił stopień wiedzy.
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